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Kuhlgerat fur Flaschen ' 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Kuhlgerat fur die Liegendlagerung von Flaschen, 
insbesondere von Weinflaschen, mit einem gekuhlten Innenraum, der wenigstens einen 
Auszug zum Aufnehmen der Flaschen aufweist. 

Bei einem bekannten Kuhlgerat dieser Art sind die Auszuge als einteilige Blechwannen 
ausgebildet, mit in den Boden der Wanne gestanzten Lochern, die vorgesehen sind, urn 
den Bauch einer Flasche aufzunehmen und zu halten. Der Abstand der Locher 
voneinander muli einerseits so gering wie moglich sein, um eine mdglichst groGe Zahl 
von Flaschen in einem begrenzten Innenraumvolumen des Kuhlgerates lagern zu konnen, 
andererseits darf er nicht kleiner sein als der maximale Durchmesser der Flaschen, da 
anderenfalls nicht jedes Loch eine Flasche aufnehmen kann. 

Weinflaschen sind in unterschiedlichen Grolien und Formen in Gebrauch. Wenn in einem 
Kuhlgerat solche Flaschen unterschiedlicher Art gelagert werden sollen, so ist mit einem 
einheitlichen Typ von Wanne keine optimale Raurnausnutzung zu erzielen. Es ware zwar 
denkbar, das Kaltegerat mit einer Mehrzahl Auszuge auszustatten, bei denen die 
Lochabstande der Wannen jeweils unterschiedlich sind, doch erfordert die Herstellung 
dieser Wannen jeweils unterschiedliche angepalite Stanzwerkzeuge und ist daher sehr 
kostspielig. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist, ein Kuhlgerat fur die Liegendlagerung von 
Flaschen anzugeben, dessen Auszuge in einfacher und preiswerter Weise an 
unterschiedliche Flaschendurchmesser angepalit werden konnen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemafc dadurch gelost, daft der Auszug des Kuhlgerates aus 
einem Rahmen und einer Mehrzahl von Stangen aufgebaut ist, die zwischen zwei 
gegenuberliegenden Seiten des Rahmens parallel und voneinander beabstandet montiert 
sind. Durch Montieren der Stangen in geeignetem Abstand kann ein solcher Auszug auf 
einfache Weise an die Lagerung von Flaschen unterschiedlichen Durchmessers angepa&t 
werden, ohne dad hierfur eine Vielzahl unterschiedlicher Teile benotigt wird. Die Montage 
der Stangen kann vom Hersteller des Kaltegerates fest vorgenommen werden; es ist aber 
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5 auch denkbar, eine losbare Montage der Stangen vorzusehen, die es einem Benutzer 
ermoglicht, die Position der Stangen nachtraglich und wiederholt an seinen aktuellen 
Bedarf anzupassen. 

Ein solcher mehrteiliger Aufbau hat daruber hinaus den Vorteil, dass unterschiedliche 
10 Materialien fur die verschiedenen Teile des Auszugs verwendet werden, wodurch sich 
vielfaltige neue asthetische Gestaltungsmoglichkeiten ergeben. 

Vorzugsweise sind die Stangen im Querschnitt nach oben abgerundet, so daft 
^ unabhangig vom jeweiligen Durchmesser der Flaschen vermieden wird, daft diese auf 
t v 15 einer scharfen Kante aufliegen. Insbesondere kann der Querschnitt der Stangen 
kreissegmentformig, etwa halb- Oder vollzylindrisch sein. 

Je grofter der Durchmesser der Rundung ist, urn so grofter ist auch die Bandbreite der 
Durchmesser von Flaschen, die bei einem gegebenen Abstand der Stangen voneinander 

20 auf dem Auszug gelagert werden konnen. Je geringer der Durchmesser ist, urn so grofter 
ist der Anteil der zwischen den Stangen liegenden Offnungen an der Gesamtflache des 
Auszuges, was wiederum wunschenswert ist, urn vertikale Luftstromungen innerhalb des 
Kuhlgerates und damit einen effizienten Temperaturausgleich zu begunstigen, der eine 
zugige und kontrollierte Abkuhlung neu eingelagerter Flaschen ermoglicht. Ein 

25 Durchmesser der Rundung von ca. 20 mm stellt einen sinnvollen KompromilJ zwischen 




diesen zwei Anforderungen dar. 



Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden 
Beschreibung von Ausfuhrungsbeispielen mit Bezug auf die beigefugten Zeichnungen. Es 
30 zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines erfindungsgemafSen Kuhlgerates mit 

geoffneter Tur; 

35 Fig. 2 eine Draufsicht auf einen Auszug des Kuhlgerates aus Fig. 1; 



Fig. 3 



eine Vorderansicht des Auszuges im Teilschnitt; 
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5 Fig. 4 ein vergroliertes Detail aus Fig. 3; 

Fig. 5 eine Draufsicht auf ein vorderes Profil des Rahmens des Auszuges aus Fig. 

3; 

10 Fig. 6 einen Schnitt durch das Profil aus Fig. 5; 

Fig. 7 eine Draufsicht auf eine seitliche Schiene des Rahmens aus Fig. 2; 

- Fig. 8 einen Schnitt durch die Schiene aus Fig. 7; 



'15 



20 



Fig. 9 eine Stange des Auszuges in Frontal- und Seitenansicht; und 

Fig. 10 einen Befestigungszapfen zum Befestigen der Stange aus Fig. 9 an dem 

Profil aus Fig. 5. 



Fig. 1 zeigt eine schematische perspektivische Ansicht des erfindungsgemalien 
Kuhlgerates 1 fur Flaschen mit geoffneter Tur 2. Im Innenraum 3 des Kaltegerates ist eine 
Mehrzahl von Auszugen jeweils durch einen Teleskopschienenmechanismus 
herausziehbar montiert. Da der Teleskopschienenmechanismus an sich bekannt ist, ist er 
25 in der Figur nicht dargestellt und wird im folgenden auch nicht weiter beschrieben. 

t Die Auszuge 4, von denen einer in Draufsicht in Fig. 2 gezeigt ist, umfassen jeweils einen 

starren rechteckigen Rahmen 5, der aus einem in montiertem Zustand der Tur 2 zuge- 
wandten vorderen Profil 6, einem hinteren Profil 7 und zwei diese Profile 6, 7 
30 verbindenden seitlichen Schienen 8 zusammengesetzt ist, wobei die Schienen 8 
gleichzeitig Teil des Teleskopschienenmechanismus sind. 

Parallel zu den Schienen 8 sind eine Mehrzahl von im Querschnitt kreisformigen Stangen 
9, 10 parallel und beabstandet voneinander zwischen den zwei Profilen 6, 7 montiert. 
35 Dabei uberdecken die zwei auBeren Stangen 10 die Oberseiten der Schienen 8, so daB 
letztere fur einen Benutzer kaum sichtbar sind. 
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5 Der Rahmen 5 ist also aus einer Mehrzahl verschiedener Teile 6 bis 10 
zusammengesetzt, die unter zweckmaliigkeits- sowie asthetischen Gesichtspunkten aus 
unterschiedlichen Materialien gefertigt sein konnen. So konnen die seitlichen Schienen 8 
in herkommlicher Weise aus Stahlblech bestehen, wahrend fur die Profile 6, 7 Aluminium, 
ggf. mit einer farbigen Eloxierung, und fur die Stangen 9, 10 z.B. Holz, insbesondere 
10 Buchenholz, verwendet werden kann. 

Fig. 3 zeigt eine Vorderansicht des Rahmens 5, wobei die Querschnitte der durch das 
vordere Profil 6 verdeckten und an sich nicht sichtbaren Stangen 9, 10 gestrichelt 
^ dargestellt sind. Die Stangen 9, 10 weisen wenigstens in ihrem oberen Bereich einen 

^15 gerundeten Querschnitt auf; beim hier gezeigten Ausfuhrungsbeispiel sind die Stangen 9 
zylindrisch, wahrend sich der Querschnitt der aufleren Stangen 10, der in der 



wesentlichen halbzylindrischen und einem rechteckigen Abschnitt zusammensetzt. 

20 In Fig. 4 sind auflerdem ortsfeste Schienen 11 zu erkennen, die mit Hilfe von angeformten 
Haken 12 zur Montage an den Wanden des Innenraumes 3 vorgesehen sind und 
zusammen mit den Schienen 8 des Rahmens 5 den Teleskopschienenmechanismus 
bilden. 

25 Fig. 5 zeigt eine Draufsicht auf das vordere Profil 6 des Rahmens 5. Ein Querschnitt durch 
J W das Profil 6 ist in Fig. 6 gezeigt. Das Profil 6 setzt sich einteilig zusammen aus einer 



Frontplatte 13 und einem Hohlprofilabschnitt 14 von im wesentlichen rechteckigen 
Querschnitt, in dem in regelmaBigen Abstanden Locher 15 ausgebildet sind. Die 
Frontplatte 13 weist an ihrer Ruckseite einen sich entlang von deren oberer Kante 
30 erstreckenden Rastvorsprung 27 auf. Die Lange der Stangen 9, 10 ist exakt so 
bemessen, dali diese in montierter Stellung unmittelbar unterhalb des Rastvorsprungs 27 
eingreifen, so wie dies in Fig. 4 fur die Stangen 10 zu erkennen ist, und durch diesen an 
Ort und Stelle gehalten werden. Die Frontplatte 13 ragt seitlich uber die Enden des 
Hohlprofilabschnittes hinaus, so dali sie auch die Enden der Schienen 8 verdeckt. 



vergrofierten Detaildarstellung der Fig. 4 deutlicher zu sehen ist, aus einem im 




Eine dieser Schienen 8 ist in Fig. 7 in Draufsicht gezeigt, und Fig. 8 zeigt einen 
Querschnitt der Schiene 8 sowie der zur Montage an dieser Schiene 8 vorgesehenen 
aufieren Stange 10. Die Schiene 8 ist aufgebaut aus einem Abschnitt 16, der den 
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Querschnitt eines nach unten offenen U aufweist, wobei ein Schenkel des U durch einen 
horizontalen Abschnitt 17 verlangert ist. Dieser Abschnitt 17 ist in Langsrichtung der 
Schiene durch zwei Schnitte in drei Teile 18, 19 unterteilt, wobei zwei dieser Teile jeweils 
horizontal orientierte Laschen 1 8 zur Verbindung der Schiene 8 mit dem vorderen bzw. 
hinteren Profil 6, 7 sind. Der Querschnitt des hinteren Profils 7 ist mit dem in Fig. 6 
gezeigten Querschnitt des vorderen Profils 6 identisch. Die Laschen 18 sind jeweils 
vorgesehen, urn an der Unterseite des Hohlprofilabschnittes 14 des vorderen Oder 
hinteren Profils 6 bzw. 7 angelegt und an diesem mit Hilfe von Blindnieten befestigt zu 
werden. Ein mittlerer Teil 19, der den grofieren Teil der Lange der Schiene 8 einnimmt, ist 
nach oben abgewinkelt, um eine nach oben offene Nut zu bilden, in der die Stange 10 
einsteckbar ist und durch Klemmung gehalten wird. 

Fig. 9 zeigt eine der Stangen 9 jeweils in einer Frontalansicht bzw. einer Seitenansicht. An 
den Enden der im wesentlichen zylindrischen Stange 9 ist jeweils eine Abflachung 20 
gebildet, mit der die Stange 9 auf den Hohlprofilabschnitt 14 des vorderen bzw. hinteren 
Profils 6, 7 aufiegbar ist. Von der Abflachung 20 geht eine Sackbohrung 21 aus, die in Fig. 
9 jeweils gestrichelt dargestellt ist. Diese Sackbohrung 21 dient wie die Lbcher 15 des 
Hohlprofilabschnittes 14 dazu, einen Befestigungszapfen 22 aufzunehmen, der in Fig. 10 
im Teilschnitt gezeigt ist. 

Der Befestigungszapfen 22 weist einen nach unten zugespitzten und geschlitzten unteren 
Abschnitt 23 auf, der in ein Loch 15 des Profils 6 einfuhrbar ist, bis eine Krempe 24, die 
den AbschluB des unteren Abschnittes 23 bildet, auf dem Hohlprofilabschnitt 14 zu liegen 
kommt. Ein oberer Abschnitt 25 des Befestigungszapfens tragt eine Mehrzahl von 
umlaufenden Vorsprungen 26, die beim Einfuhren des oberen Abschnittes 25 in eine 
Sackbohrung 21 verformt werden und sich einem Herausziehen des Befestigungszapfens 
aus der Sackbohrung widersetzen. 

Die Zahl der Locher 15 der Profile 6, 7 entspricht bei dem in den Figuren gezeigten 
Ausfuhrungsbeispiel der Zahl der am Auszug montierten Stangen 9. Bei dieser 
Ausgestaltung hat ein Benutzer nicht die Moglichkeit, den Abstand der Stangen an den 
Durchmesser der auf dem Auszug zu lagernden Flaschen anzupassen, es sei denn durch 
ersatzloses Entfernen einzelner Stangen 9. Der Hersteller des Auszuges kann jedoch 
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5 durch entsprechende Plazierung der Locher 15 den Stangenabstand bequem an beliebige 
Flaschenformate anpassen. 

Selbstverstandlich konnen die Locher 15 auch in grolierer Zahl vorgesehen werden, als 
der Zahl der montierten Stangen 9 entspricht; insbesondere ist es denkbar, in den Profilen 
10 6, 7 mehrere Serien von jeweils aquidistanten Lochern vorzusehen, wobei sich die Zahl 
der Locher in den Serien und damit ihr Abstand voneinander von einer Serie zur anderen 
unterscheidet. Dabei kann ein Loch auch mehreren Serien angehoren, insbesondere 
wenn die jeweils urn eins vermehrten Lochzahlen der Serien nicht teilerfremd sind. 

•15 Selbstverstandlich konnen auch anstelle der Locher Befestigungsmittel fur die Stangen 
vorgesehen werden, die entlang der Profile durch einen Benutzer willkurlich verschiebbar 
sind. Dies erlaubt eine sehr flexible Anpassung an unterschiedlichste Flaschenformate, es 
kann sich allerdings das Problem ergeben, dali die Parallelitat der Stangen nicht so ein- 
fach zu gewahrleisten ist wie im Falle der vom Hersteller vorgefertigten Locher 15. Die 
20 Parallelitat der Stangen sollte zumindest so genau erfullt sein, dass bei Erschutterung 
eines Auszuges, z.B. beim Herausziehen, die Flaschen nicht in der Richtung 
zunehmenden Stangenabstands zu wandern beginnen. 
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Patentanspruche 

Kuhlgerat (1) mit einem Gehause und einem gekuhlten Innenraum (3), der 
wenigstens einen Auszug (4) fur die Liegendlagerung von Flaschen aufweist, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Auszug (4) aus einem Rahmen (5) und einer 
Mehrzahl von zwischen zwei gegenuberliegenden Seiten des Rahmens parallel 
und voneinander beabstandet montierten Stangen (9, 10) aufgebaut ist. 

Kuhlgerat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Stangen (9, 10) 
im Querschnitt eine nach oben gerichtete Rundung aufweisen. 

Kuhlgerat nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Durchmesser der 
Rundung ca. 20 mm betragt. 

Kuhlgerat nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Stangen (9, 10) einen kreisformigen Querschnitt aufweisen. 

Kuhlgerat nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Stangen (9, 10) aus Holz gefertigt sind. 

Kuhlgerat nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Stangen (9, 10) an gegenuberliegenden Seitenelementen (6, 7, 8) des 
Rahmens durch eine Steckverbindung montiert sind. 

Kuhlgerat nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Steckverbindung 
einen Zapfen (22) aus einem flexiblen Material umfasst, der jeweils mit einem 
Ende (23) in eine Bohrung eines Seitenelementes (6, 7) und mit dem anderen 
Ende (25) in eine Sackbohrung (21) der Stange (9) eingreift. 

Kuhlgerat nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Zapfen (22) 
vertikal orientiert ist. 



8 



01P4036 
HW/si 



Kuhlgerat nach einem der Anspruche 6 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass 
wenigstens eines der Seitenelemente (6; 7) einen dem gegenuberliegenden 
Seitenelement (7; 6) zugewandten Vorsprung (27) aufweist, an dem jeweils ein 
Ende der Stangen (9, 10) verrastet ist 

Kuhlgerat nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Stangen (9) losbar und in wahlbaren Abstanden voneinander am 
Rahmen (5) montierbar sind. 
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ZUSAMMENFASSUNG 

(Kuhlgerat fur Flaschen) 

Ein Kuhlgerat (1) hat ein Gehause mit einem gekuhlten Innenraum (3), der wenigstens 
einen Auszug (4) fur die Liegendlagerung von Flaschen aufweist. Der Auszug (4) ist aus 
einem Rahmen (5) und einer Mehrzahl von zwischen zwei gegenuberliegenden Seiten 
des Rahmens parallel und voneinander beabstandet montierten Stangen (9, 10) 
aufgebaut. 

Fig. 1 
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